
Maschinen - Arbeitsweise
	

Der Sammeltisch nimmt die von der Vorschaltmaschine einzeln ankommenden Produkte / 
Gebinde auf und stellt sie zur weiteren Verarbeitung bereit. Dazu werden die Produkte von 
einem stufenlos regelbaren Transportband aufgenommen und vor dem Abschub aufge-
staut. Der durch eine Start- und Staufotozelle geregelte Abschubvorgang der gesammel-
ten Produkte erfolgt automatisch. Dadurch kann - abhängig von der Leistung der Vor-
schaltmaschine und der Größe der Produkte - eine bestimmte Pufferzeit erreicht werden. 
Das Bedienpersonal hat dann die Möglichkeit, manuell die gesammelten  Produkte vom 
Sammeltisch abzunehmen und entsprechend den betrieblichen Erfordernissen weiter zu 
verarbeiten.
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Merkmale

• Horizontale, vollautomatische Verpackungsmaschine(Aufrichten, Befüllen und 
Verschließen) zum Verpacken von Einzelprodukten und Produktgruppierungen 

• Erhältlich in Standard - oder Pharmaausführung 
• Qualitativ hochwertiges Design 
• Die Konzeption unserer Verpackungsmaschinen beruht auf hoher Formatflexibilität 

und ist somit auf eine Vielzahl von Verpackungsvariationen ausgerichtet 
• Die Maschinen werden von unserem erfahrenen Konstruktionsteam indviduell an die 

verschiedensten Anforderungen angepasst 
• Das Grundkonzept der Verpackungsmaschinen von Christ erfüllt durch die sehr 

kurzen Formatwechselzeiten und die kompakte Bauweise höchste Ansprüche 
• Hochwertige Materialien, wartungsarme Bauteile und hoher Bedien -und 

Sicherheitsstandard sind die Pluspunkte für jeden Anwender 
• Selbstverständlich sind auch Zusatzkomponenten wie Etikettierer, Drucker oder 

Codeleser in die Maschinen intergrierbar 

     Anwendungsbeispiele:

• Pharmazeutika: Blister, Stickpacks, Tuben, Flaschen, etc 
• Kosmetika: Tuben, Flaschen, Flakons etc. 
• Food: Riegel, Tafeln, Trays etc. 
• Non-Food: Heftklammern, Spielkarten, Stifte, Tabakwaren 
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Merkmale
• Balkonbauweise 
• Hochwertiges Design 
• Edelstahlausführung 
• cGMP-konform 
• Kompakt 
• Schließer mit Niederhalter in Servotechnologie – bereits in der Basisausstattung 
• Conti-Heat Siegelsystem 
• Vereinfachte Bedienung 
• Vereinfachte Formatumstellung ohne Werkzeug 
• Vereinfachter, sicherer und schneller Folienwechsel 
• Stabile Schwenktüren 
• Exzellente Zugänglichkeit der Maschinenelemente an der Rückseite der Maschine 
• Integrierte Schublade – z.B. für Formatteile 
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Maschinenmaße	
Länge		  1100 mm
Breite		  1500 mm
Höhe		  ca. 950 m

Mechanische Merkmale	
eingelassenes Transportband 1500 mm x 250 mm (max. Produktbreite: 240 mm),
stufenlos einstellbar
Staufotozelle 
verstellbare Seitenführungen im Einlauf 
Abschubzylinder zum Abschieben der Produkte auf die Tischfläche
Tischplatte und untere Verkleidung aus Edelstahl
Formatteile aus eloxiertem Aluminium 
Untergestell lackiert 
höhenverstellbar 

Elektrische  Merkmale	
Der SKINETTA Sammeltisch CT 2000 ist mit einem kleinen Schaltschrank, 
eingebauter SPS-Steuerung (Siemens) sowie mit Startknopf und 
Geschwindigkeitsregelung für das Transportband ausgerüstet. Der Not-Aus-					   
Schalter befindet sich seitlich am Tisch. 

		 	

	Alle technischen Daten ohne Gewähr. Änderungen jederzeit vorbehalten.
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